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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Giiteanforderungen von Schmelzschwei-
verbindungen an Stahl. Ausgenommen sind SchmelzschweiB-
verbindungen, die mit Strahischweiiverfahren hergestellt
werden. Es werden Bewertungsgruppen fiir Stumpf- und
Kehinahte festgelegt. Fiir sonstige Nahte sind die Bewer-
tungsgruppen sinngemdB anzuwenden. thre Anwendung
und die zu ihrer Erfiillung notwendigen MaBnahmen kénnen
z.B. durch gesetzliche Bestimmungen, allgemein aner-
kannte Regeln der Technik oder aufgrund von Lieferverein-
barungen festgelegt sein.

2 Anforderungen
an die SchweiBverbindungen

2.1 Festlegen der Anforderungen

Die Anforderungen an die SchweiBverbindungen sind in
den flir die Fertigung verbindlichen Unterlagen (z.B. Kon-
struktions- oder Arbeitsunterlagen) festzulegen. Fir die
einzelnen SchweiBverbindungen sind jeweils nur die Anfor-
derungen vorzusehen, die mit Riicksicht auf die notwendi-
gen Ortlichen Eigenschaften oder auf ihren Einfiu8 auf die
Konstruktion erforderlich sind.

2.2 Beschreiben der Anforderungen

Die Anforderungen miissen definiert, ihre Einhaltung mu8
nachweisbar sein. Der Nachweis kann an Schweiverbin-
dungen im Bauteil oder an Priifstiicken, die unter vergleich-
baren Bedingungen hergestellt sind, erbracht werden. Es
sind zu beachten:

a) Anforderungen an die Ausfiihrung (auBerer und innerer

Befund),

b) Anforderungen an die Eigenschaften (z.B. konstruktiv
und werkstoffbedingt).

2.2.1 Anforderungen an die Ausfiithrung

Hierunter failen die Angaben zum &duBeren und inneren
Befund (siehe Tabelien 1 und 2).

a

~

Merkmale fiir auBeren Befunq

— Nahtiiberhéhung

— Decklagenunterwoibung

-- Nahtunterschreitung

— Kantenversatz

— Ungleichschenkligkeit

— Einbrand- und Randkerben

-- Offene Endkrater

- Sichtbare Poren

~ Sichibare Schlackeneinschliisse
— Angeschmolzene SchweiBspritzer
- Ziindstellen

- Wurzeliberhdhung

— Wourzelirlickfall

- Nicht durchgeschweite Wurzel
~ Wurzelkerbe

b) Merkmale fir inneren Befund

— Gaseinschilsse

- Feste Einschliisse

— Bindefehler

— Ungeniigende DurchschweiBung
— Erfassung der Wurzel

— Risse

— Endkrateriunker

=

Nach den vorgenannten Merkmalen werden die Anforde-
rungen abgestuft und in Bewertungsgruppen eingeteilt.
Die Stumpfnahte werden in vier (AS bis DS), die Kehlndhte
in drei (AK bis CK) Bewertungsgruppen unterteiit.

Die Buchstaben S und K sind Abkiirzungen fiir Stumpf- und
Kehindhte.

2.2.2 Anforderungen an die Eigenschaften

Hierunter fallen z.8. Angaben Uber den Forménderungs-
widerstand ') und das Forméanderungsvermdgen!) von
SchweiBverbindungen, die Dichtheit gegeniiber Fliissigkei-
ten und Gasen sowie die Widerstandsféhigkeit gegen che-
mischen Angriff (Korrosion).

“) Siehe Seite 2
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3 Angaben in Zeichnungen

3.1 Anforderungen an die Ausfiihrung

Die Bewertungsgruppen sind durch das Kurzzeichen ent-
sprechend den Tabellen 1 und 2, z. B. BS, in den Fertigungs-
unterlagen zusammen mit den Angaben fiir Nahtvorberei-
tung, SchweiBverfahren usw. bei den einzeinen SchweiB-
verbindungen anzugeben. Soll die gleiche Bewertungs-
gruppe fiir alle SchweiBverbindungen geiten, so kann sie
auch in ein dafiir vorgesehenes Feld in die Zeichnung ein-
getragen werden, z.B. Bewertungsgruppe: DIN 8563—BS.
Bei der Anwendung der Bewertungsgruppen (Tabelle 1 und
Tabelle 2) kdnnen fiir einzeine Merkmale die Anforderun-
gen anderer Bewertungsgruppen festgelegt werden.

in besonderen Fillen kdnnen Anforderungen fiir einzelne
Merkmale abweichend von den Festiegungen in Tabelle 1
und Tabelle 2 vereinbart werden.

Dies istin den Fertigungsunterlagen besonders anzugeben.

3.2 Anforderungen an die Eigenschaften
Anforderungen, z. B. an die Korrosionsbesténdigkeit, Dicht-
heit, sind zuséatzlich in den Fertigungsunteriagen anzuge-
ben.

4 Zuséatzliche Bearbeitung

nach dem SchweiBen
Die zuséatzliche Bearbeitung ist kein Merkmainach Tabelle 1
und Tabelle 2. Sie kann gefordert werden, z.B. bei schwin-
gender Beanspruchung (kerbfreie Ubergénge), glatten
Oberflichen (z. B. Auskleiden, galvanische Uberziige), und
aus priiftechnischen Griinden.
Soweit Forderungen fiir das zusdtzliche Bearbeiten von
SchweiBverbindungen oder Nahtiibergdngen bestehen, ist
dies in den Fertigungsunterlagen anzugeben.

5 Auswahli der Bewertungsgruppe

Bei der Festlegung der Bewertungsgruppe sind u.a. zu
bericksichtigen:

Beanspruchungen
Werkstoff
Betriebsverhaiten
Fertigung

6 Priifen
6.1 Anforderungen an die Ausfiihrung

Das Einhaiten der Anforderungen fiir die Bewertungsgrup-
pen ist-durch Besichtigen und -~ wenn gefordert — durch
Ausmessen an reprédsentativen Stellen, geeignete zersts-
rungsfreie oder zerstdrende Priifverfahren nachzuweisen.
Umfang und Zeitpunkt der Priifung sind rechtzeitig festzu-
legen.

6.2 Anforderungen an die Eigenschaften

Die jeweiligen Anforderungen sind einzuhalten. Prifergeb-
nisse sind in geeigneter Form festzuhailten.

') Die Benennungen Formanderungswiderstand und Form-
dnderungsvermdgen werden hier als Sammeibegriffe
benutzt fir die zum Beschreiben des Verhaltens der
SchweiBverbindung bei iiberelastischer Beanspruchung
interessierenden Kennwerte.

Formédnderungswiderstand, z.B.:

Zugfestigkeit

Streckgrenze; 0,2-%-Dehngrenze, 1-%-Dehngrenze
Harte

Warmstreckgrenze

Zeitstandfestigkeit

Schwingfestigkeit usw.

Formanderungsvermogen, z.B.:

— Bruchdehnung

— Brucheinschniirung

— Biegewinkel bis zum AnriB
— Kerbschlagarbeit

!

|
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